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SZCZEGOLOWE INFORMACJE MOZNA ZNALEZC
W PUBLIKACJI 10.01 FIRMY VICTAULIC
TYP 75

Style 75 dostepne jest w przypadkach, kiedy oczekiwane s3 $rednie cisnienia lub znaczenie
ma masa. Zfacza Style 75, |zejsze do 50% od ztaczy Style 77 zalecane sg, zaleznie od wielkosci,
dla cisnier roboczych do 500 psi/3450 kPa. Dla wszystkich wielkosci korpus ztacza odlewany
jest w postaci dwdch identycznych czesci. Dla wszystkich wielkosci dostepne sa powtoki
cynkowane ogniowo lub powtoki specjalne.

-

Proporcje zostaty zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

SPECYFIKACJE MATERIALOWE Korpus: Zeliwo sferoidalne zgodne z ASTM A-536, gatunek 65-45-12. Zeliwo sferoidalne zgodne z ASTM A-395,
gatunek 65-45-15, dostepne jest na specjalne zyczenie.

Powtoka obudowy: emalia pomaranczowa.
® Opcjonalnie: Cynkowana ogniowo i inne.

Uszczelka: (okresli¢ rodzaj*)

e EPDM, gatunek ,E”
EPDM (kod koloru — zielony). Zakres temperatur —30°F do +230°F/-34°C do +110°C. Zalecany do
goracej wody w okres$lonym zakresie temperatur oraz réznych rozcienczonych kwasow, powietrza
pozbawionego oleju i wielu czynnikéw chemicznych. Spetnia wymagania dla klasy UL zgodnie
znorma ANSI/NSF 61 dla zimnej wody pitnej o temperaturze +86°F/4+30°C oraz goracej wody pitnej
o temperaturze +180°F/+82°C. NIE ZALECANY DO CZYNNIKOW NAFTOWYCH.

¢ Kauczuk nitrylowy gatunek ,T”
Kauczuk nitrylowy (kod koloru — pomaranczowy). Zakres temperatur —20°F do +180°F/-29°C do +82°C.
Zalecany do produktéw naftowych, powietrza z oparami oleju, olejow roslinnych i mineralnych w
okreslonym zakresie temperatur; z wyjatkiem suchego, goracego powietrza o temperaturze wyzszej niz
+140°F/+60°C oraz wody o temperaturze wyzszej niz +150°F/+66°C. NIE ZALECANY DO GORACEJ WODY.

* Wymienione czynniki stanowig tylko ogdlne zalecenia. Nalezy pamieta¢, ze istniejg czynniki, dla ktérych
te uszczelki nie s zalecane. W konkretnych przypadkach zawsze nalezy odwotac sie do najnowszych
zalecert w dokumencie Victaulic Gasket Selection Guide (Przewodnik doboru uszczelek firmy Victaulic),
aby uzyskac¢ wykaz niezalecanych czynnikdw.

Sruby/nakretki: Obrobiona cieplnie platerowana stal weglowa, glowica prowadzaca spetnia wymagania
fizyczne i chemiczne normy ASTM A-449 oraz wymagdania fizyczne normy ASTM A-183.

ZLECENIODAWCA WYKONAWCA INZYNIER
Nr systemowy Przedstawit Sek. spec. Para.
Lokalizacja Data Zatwierdzit
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RURY ZE STALI WEGLOWEJ — LACZNIKI ROWKOWANE 06 . 05 = PO L

TYP 75
WYMIARY
Dopuszczalny
Maks. Maks. odstep Sruba/
cisnienie obciazenie miedzy nakretka@ Przyblizona
Rozmiar robocze * na koncu* koncamirurt Odgiecie C 1 Nr - wielkos¢ Wymiary — cale/milimetry masa
Rzeczywista
Srednica srednica
nominalna zewnetrzna Na Rura
cale cale Zlaczke cale/stopy
Mm Mm Stopnie mm/m
1 1315 500 680 0-006 C 057 238 427 177 13
25 334 3450 3025 0-16 243 48 2-%x2 61 108 45 06
% 1660 500 1080 0-006 . 045 o 268 461 177 14
32 422 3450 4805 0-16 38 6 68 117 45 06
i 1.900 500 1420 0-006 R 040 o 291 482 177 15
40 483 3450 6320 0-16 33 6 74 122 45 06
2 2375 500 2215 0-006 - 032 o 343 522 188 17
50 603 3450 9860 0-16 2% 6 87 133 48 08
W 2875 500 3245 0-006 - 0.26 o 388 568 188 19
65 730 3450 14440 0-16 2 6 % 144 48 09
3,000 500 3535 0-006 . 0.26 400 590 188 19
7)) me: 76,1 3450 15730 0-16 -2 2 2-%x2 102 150 48 09
3 3500 500 4,800 0-006 -y 022 S w450 7.00 188 29
80 889 3450 21360 0-16 18 2 X 2h 114 178 48 13
3% 4,000 500 6.300 0-006 C e 019 500 750 188 29
%0 1016 3450 28035 0-16 0 -4 16 2 Vax 2h 127 191 48 13
4 4500 500 7950 0-013 . 0.34 580 803 213 4
100 114,3 3450 35380 0-32 1-36 by 2 Vax 2h 147 204 54 19
4250 450 6.380 0-013 . 035 555 779 213 37
GO 1080 3100 28395 0-32 [l 29 2-12x700 Gy 198 54 17
A 5,000 450 8.820 0-013 . 0.25 6.13 943 213 55
120 1270 3100 39250 0-32 -2 21 2= X3 156 240 54 25
5 5563 450 10935 0-013 g 027 > x| 688 1007 213 58
125 141,3 3100 48660 0-32 23 175 256 54 26
5250 450 9735 0-013 . 0.28 655 937 213 60
SO v 1330 3100 43325 0-32 -2 % 2-16x825 g 238 54 27
5,500 450 10665 0-013 . 0.28 6.80 959 213 63
U7 i 139,7 3100 47460 0-32 -8 % 2= X3 173 244 54 29
6.000 450 12735 0-013 . 021 738 1048 188 62
S22 AL 1524 3100 56670 0-32 -2 18 2 X3 187 266 48 28
6 6625 450 15525 0-013 s 0.23 > x| 800 1107 213 70
150 168,3 3100 69085 0-32 18 203 281 54 32
Ciag dalszy na str.3.
*1 @ % Patrz uwagi na stronie 3.
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TYP 75
WYMIARY
Dopuszczalny
Maks. Maks. odstep Sruba/
cisnienie obcigzenie miedzy nakretka@ Przyblizona
Rozmiar robocze * na koncu* koncamirur t Odgiecie C; 1 Nr - wielkos¢ Wymiary — cale/milimetry masa
Rzeczywista
Srednica $rednica
nominalna zewnetrzna Na Rura
cale cale Zlaczke cale/stopy
Mm Mm Stopnie mm/m
6.250 450 13.800 0-013 o o 0.24 763 1049 213 6.8
IS0 i 159,0 3100 61405 0-32 -9 20 2-16x825 g 266 54 31
8.000 450 22635 0-013 . ) 0.16 9.72 1333 2.31 126
AU W 2032 3100 100725 0-32 U-54 13 2oAxAA 7 339 58 57
8 8.625 450 26.280 0-013 . , 0.18 1034 13.97 232 124
200 219, 3100 116945 0-32 0-3%0 14 2oAXAA 963 355 59 56
10.000 350 27.500 0-013 . , 0.15 12.16 15.81 253 208
i 2540 2400 122375 0-32 -4 ¥ 2T 509 402 64 94
12.000 350 39.500 0-013 . , 013 14.16 17.69 253 236
ST 3048 2400 175775 0-32 0-36 9 27X 5 449 64 107

*Cisnienie robocze i obcigzenie koncdw sa faczne, od wszystkich obciazer zewnetrznych i wewnetrznych, w oparciu o standardowa mase rury stalowej (ANSI),
standardowe walcowane lub nacinane rowki zgodnie ze specyfikacja Victualic. W przypadku charakterystyk dla innych rur prosimy skontaktowac sie z Victualic.
OSTRZEZENIE: TYLKO DLA JEDNORAZOWEGO TESTU POLOWEGO, maksymalne ci$nienie robocze zlacza moze zosta¢ zwiekszone do 1,5 x podanej wartosci.
t Wartosci dopuszczalnego odstepu i odchylenia korfica rury pokazuja maksymalny nominalny zakres ruchu dostepny dla kazdego ztacza standardowych

rur z walcowanym rowkiem. Wartosci dla rury ze standardowym rowkiem skrawanym mogg by¢ dwukrotnie wieksze. Wartosci te sa maksymalne; dla celow
projektowych i instalacyjnych wartosci te powinny zosta¢ zredukowane o 50% dla % — 32/20 — 90 mm; 25% dla 47100 mm i wiecej.

@ Liczba wymaganych $rub rowna sie liczbie segmentow.

Sruby z gwintem metrycznym sa dostepne (kod kolorowy ztoty) dla wszystkich wielkosci ztaczy na zyczenie. W sprawie szczegétowych informacji prosimy
skontaktowac sie z Victaulic.
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TYP 75

GWARANCJA Warunki gwarancji mozna znalez¢ w aktualnym cenniku w czesci poswieconej gwarandji; szczegdtowe
informacje mozna uzyskac, kontaktujac sie z firma Victaulic.

UWAGA Ten produkt bedzie produkowany przez firme Victaulic lub zgodnie ze specyfikacjami firmy Victaulic.
Wszystkie produkty musza by¢ instalowane zgodnie z aktualnymi instrukcjami instalacji/montazu
firmy Victaulic. Firma Victaulic rezerwuje sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu, konstrukgji
i standardowego wyposazenia bez powiadomienia i bez zadnych zobowiazan.

MONTAZ W przypadku montowanych produktéw nalezy zawsze zapoznac sie z podrecznikiem instalacji Victaulic
1-100. Podrecznik jest dotaczony do kazdej dostawy produktéw Victaulic dla kompletnej instalacji, a dane
montazowe sg dostepne w formacie PDF na stronie internetowej www.victaulic.com.
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Petne informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie www.victaulic.com
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